佛宇重工设备加油维护保养表
	设备
	部位
	保养内容
	保养周期
	保养情况
	备注

	搅拌机（楼）
	外观
	无异常噪音、保持洁净无积尘严重
	每班
	是□ 否□
	

	
	拌叶和衬板
	调整缝隙搅拌叶与衬板约1厘米，侧搅拌叶与端衬板缝隙约0.5-1厘米
	每周
	是□ 否□
	衬板磨损严重需更换否则损坏拌桶，稳定土拌叶磨损必须更换否则会卡机

	
	搅拌减速机和驱动齿轮、提升导轨
	抹涂工业黄油
	每班
	是□ 否□
	保持齿轮、导轨湿润

	
	搅拌（提升）减速机
	检查润滑油质量和补充润滑油30#-32#机油
	每月
	是□ 否□
	搅拌减速机15KG,提升减速机12KG

	
	搅拌主轴密封润滑泵
	补充2#锂基脂（夏季）000#锂基脂（冬季）
	每班
	是□ 否□
	正常生产16至24小时消耗1罐润滑脂属正常范围

	
	搅拌机主轴座
	油泵加注2#锂基脂（夏季），手动黄油咀加注工业黄油
	每周
	是□ 否□
	10天至15天手动加注润滑脂一次

	
	卸料门轴承
	黄油咀加注工业黄油
	每月
	是□ 否□
	

	
	搅拌站三联体
	检查、补充雾化透平1号油（或变压器油）以及排水
	每班
	是□ 否□
	生产24小时要消耗1杯油，油变色后更换并清净

	
	储气罐
	检查固定 、排水
	每周
	是□ 否□
	

	中途仓
	仓门传动齿轮
	抹涂工业黄油
	运行24小时
	是□ 否□
	

	
	气缸
	推杆部位是否润滑
	每班
	是□ 否□
	靠三联体供油

	
	衬板
	检查是否磨损
	每月
	是□ 否□
	选配件

	皮带机
	支架
	基础无下沉，支架无侧偏
	每周
	是□ 否□
	

	
	环形皮带
	检查皮带清洁，无严重跑偏、接口完好，是否有异物会划伤皮带
	每班
	是□ 否□
	托辊沾料严重会导致皮带跑偏

	
	电动滚筒
	电动滚筒专用N46号机械油或46#液压油
	每月
	是□ 否□
	6310加油95公斤

	
	Φ200托辊和普通托辊
	加注0#锂基脂，清理附在上面的泥沙
	每班
	是□ 否□
	必须及时清理托辊的泥沙，否则会导致皮带跑偏

	
	滚筒支座
	加注工业黄油
	每周
	是□ 否□
	

	
	皮带调整螺杆
	抹涂工业黄油
	每月
	是□ 否□
	

	
	
	
	
	是□ 否□
	

	配料机
	三联体（气源处理器）
	补充雾化透平1号油（液压油）及排水。
	每班
	是□ 否□
	生产24小时要消耗1杯油，油变色后更换并清净

	
	蜗杆减速机
	涡轮蜗杆油L-CKE220#
	每个月
	是□ 否□
	

	
	电动滚筒
	电动滚筒专用N46号机械油或46#液压油
	每个月
	是□ 否□
	5080加油45公斤

	
	储料斗门轴
	抹涂工业黄油
	运行24小时
	是□ 否□
	

	
	称料斗门轴
	抹涂工业黄油
	运行24小时
	是□ 否□
	

	
	传动轴座
	抹涂工业黄油
	运行24小时
	是□ 否□
	

	
	传动齿轮
	抹涂工业黄油
	运行24小时
	是□ 否□
	

	
	轴承黄油咀
	加注工业黄油
	每周
	是□ 否□
	

	空压机
	压缩机
	检查补充220#机油
	每班
	是□ 否□
	

	
	空气滤清器
	清理滤芯积尘，更换滤芯，减少外界灰尘进入滤清器
	运行48小时
	是□ 否□
	

	
	储气罐
	排水
	每班
	是□ 否□
	

	螺旋输送器
	减速机
	检查、加注32#机油
	每周
	是□ 否□
	

	
	
	
	
	
	

	离心泵
	泵头
	加30#机油
	每周
	是□ 否□
	

	爬斗
	6个爬斗滚轮和轴黄油咀
	滚轮抹涂工业黄油；轴黄油咀加注锂基脂
	每班
	是□ 否□
	内滚轮外滚轮

	
	钢丝绳滑轮
	抹涂工业黄油和轴黄油咀加注锂基脂
	每班
	是□ 否□
	含爬架上的钢丝绳滑轮

	
	钢丝绳和爬架槽钢
	抹涂工业黄油
	每班
	是□ 否□
	

	电柜
	清理接触器、断路器等电气元件粉尘
	保持无粉尘
	每周
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	
	接地情况
	检查地线并连接完好
	每月
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	
	电气接触
	拧紧接触器、断路器连接螺栓
	每月
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	
	接触器触头
	检查触头是否磨损
	每6个月
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	
	电机接线盒
	检查螺栓是否返松
	开始运行时时7天，以后每月
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	
	工控机
	清理滤网的灰尘，清理主板灰尘
	每10天
	是□ 否□
	持证专业电工作业

	水泥罐
	空气处理器
	排空水杯内的积水
	每班
	是□ 否□
	不排水空气的水会进去水泥罐导致水泥凝固


备注：因佛宇重工各种设备型号广泛，部分同型号配置不同，维护保养只需选择自己购买部分项目。
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